Opis czesci

| Wykaz czesci wchodzqcych
w skiad stotu:

© Noga stotu 1 sztuka

@ Podstawa dolna 1 sztuka
© Sruba M12 | 1 sztuka

(4] Podk’radké 1sztuka
6 Whkret mocujacy blat - 4 sztukki‘

6] Blat Werzalif 1 sztuka

Narzedzia dodatkowe potrzebne do montazu: srubokret krzyzakowy, klucz
inbusowy 10, wiertarka z ogranicznikiem gteboko$ci, wiertto, otéwek.

Montaz

Montaz przeprowadzi¢ w nastepujacy sposoéb:

Montaz blatu Werzalit.
Jezeli blat stotu zostat dostarczony
z nawierconymi otworami to nalezy pomina¢
czynnosci zwigzane z nawierceniem otworéw.
1. Blat Werzalit poz. 6 pot6Z na ptaskim
~ podtozu strong wewnetrzng do gory.
2. Noge stotu poz. 1 przytéz do blatu
w miejscu gdzie sg nawiercone otwory
montazowe i przykre¢ wkretami poz. 5 (rys. 1). rys. 1

Montaz podstawy stotu do blatéw bez nawierconych otworéw.
Uwaga: Minimaina grubos¢ blatu Werzalit wynosi 15,5 mm - zachowaj
szczeg6lng ostroznos¢ podczas nawiercania otworéw.

1. Ustaw noge stotu na blacie i w miejscu,
centralnym zaznacz otdwkiem
miejsca pod nawiercenie otworow.
Nawier¢ otwory o $rednicy
4 do 4,5 mm i gltebokosci 13 do 14 mm
(rys.2)
Scisle przestrzegaj glgbokosm
~ wiercenia, poniewaz zbyt ptytki lub
‘gteboki otwér moze spowodowaé
zniszczenie blatu podczas wkrecania
wkretow.
Zalecane stosowanie wiertarki
z ogranicznikiem gtebokosci otworu.
2. Oczys$¢ otwory z pozostatosci po wierceniu.
3. Noge stotu przykre¢ w miejscu uprzednio
wywierconych otworéw wkretami poz. 5
(rys.1) .
Uwaga: Wkrgcanle wqutow bez podstawy
stotu spowoduje zniszczenie blatu.

wielko$¢ otworu _
w blacie werzalitowym
grubos¢ blatu - 15,5 mm

Montaz podstawy stotu.

Podstawe dolng poz. 2 przykre¢ do nogi
poz. 1 stosujgc srube M12 poz. 3

z podkiadkg poz. 4 (rys. 3).

Uwaga: Podczas montazu podstawy doinej
poz. 2 zachowaj szczegdlng ostroznos¢ ze wzgledu
na duzy ciézar tego elementu

rys. 3




